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1 Predmeét technickych podminek

Pfedmétem téchto technickych podminek (TP) je sjednoceni postupl pri prezkouseni davkovani
sypacl chemickych rozmrazovacich materiald a stanoveni pfipustnych odchylek skutecného
davkovani od davkovani nastaveného. Dale je pfedmétem TP stanoveni postupu a podminek pro
udéleni, resp. ziskani opravnéni k provadéni prezkouseni davkovani sypacu.

Tyto TP plati pro prezkouseni skutecného davkovani sypacl chemickych zrnitych rozmrazovacich
material( se zvlhéovanim nebo bez néj a pro sypace chemickych tekutych rozmrazovacich materidld,
vybavenych automatikou k dodrZovani nastaveného davkovani pfi zméndch Sirky posypu, rychlosti
pojezdu nebo obojiho.

2 Terminy a definice

Chemicky posypovy material — pro potiebu téchto TP je to zrnity chemicky material nebo zvlh¢ovaci
roztok pouzivany ke zkrdpéni zrnitého materidlu béhem posypu nebo rozmrazovaci roztok pouzivany
samostatné.

Skuteéna dévka d [g.m™] — davka chemického posypového materialu zjisténa pfi prezkouseni.

Teoretickd (nastavend) davka D [g.m?] — hodnota davky chemického posypového materialu
nastavend na ovlddacim panelu sypace.

Délka baze L [m] — délka zkusebniho Useku pro méreni davkovani.

Celkové mnoZstvi m [g] — mnoiZstvi chemického posypového materidlu zachyceného béhem
prezkouseni davkovani nebo sebraného z plochy méreni.

Teoretické celkové mnoZstvi M [g] — teoreticka davka nasobena plochou méreni.

Pracovni rychlost sypace v [km.h™] — skute¢na rychlost pohybu sypace pfi prezkouseni davkovani.

Simulovand rychlost sypace vs [km.h™] — elektricky signdl generovany v ovladacim panelu stojiciho
sypace, nahrazujici signal ve snimaci rychlosti skute¢né jedouciho sypace.

Sprdvce PK, nebo téZ zadavatel udrzby — vlastnik pozemni komunikace nebo jim povérena osoba,
kterd vykondva spravu pozemni komunikace (PK).

Dodavatel udrzby, nebo téZ provozovatel sypace — osoba, kterd vykonava zimni udrzbu pozemnich
komunikaci pomoci sypacd chemickych posypovych materiald, a to bud na zékladé smluvniho vztahu,
nebo jako organizacni slozka spravce PK.

Osoba opravnéna k provadéni prezkouseni ddvkovani sypacl — osoba povérena na zakladé podminek
téchto TP.

3 Zakladni ustanoveni

v

Vyhlaskou ¢. 104/1997 Sb. dle ¢lanku 7 prilohy 7 je pred zimnim obdobim stanovena nutnost
prezkouseni skute¢ného davkovani sypacl chemickych material(l s pouzivanym materialem a podle
vysledku korigovani nastaveni ddvkovaciho ustroji tak, aby skute¢né davky byly v souladu
s pozadovanymi hodnotami.
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Vieobecné pozadavky na sypace jsou uvedeny v CSN EN 15597-1. Pozadované hodnoty davky a dalsi
vykonové parametry se posuzuji podle CSN P CEN/TS 15597-2.

Tyto technické podminky se pouZiji:

a) pro prezkouseni skutecného davkovani sypace s automatikou k prokazani odchylek skutec¢ného
davkovani pfi pracovni rychlosti nebo rychlosti simulované,

b) pokud odchylky skute¢ného davkovani presahuji odchylky ptipustné, k provedeni korekce
davkovani tak, aby tyto odchylky nepresahovaly.

rs

3.1 Organizacni zajisténi
K zajisténi prezkouseni skutecného davkovani sypacl se stanovuje, Ze:

a) Provozovatel sypace zajisti prezkouseni z vlastni vile nebo na zékladé vyzvy zadavatele udrzby.
Jedna se o pravidelné prezkouseni k nabyti protokolu o shodé skute¢ného davkovani s davkovanim
nastavenym nebo k jeho obnoveni po uplynuti jeho platnosti. Naklady pravidelného prezkouseni
hradi provozovatel sypace, pokud dohoda zadavatele a dodavatele udrzby neurdci jinak.

b) Dozor nad pfezkousenim a spravnym nastavenim davkovani sypact vykonava spravce PK, ktery ma
pravo v ramci svého kontrolniho zajmu namatkové vyZadovat mimoradné prezkouseni davkovani
vybranych sypacd. Naklady mimoradného prezkouseni hradi zadavatel udrzby, pokud dohoda
zadavatele a dodavatele udriby neurdi jinak.

c) Provozovatel, jehoZ sypac byl vybran k mimoradnému prezkouseni dle predchoziho bodu, je
povinen podrobit se mimoradnému prezkouseni a zajistit zadavateli udrzby pro provedeni
prezkouseni potfebnou soucinnost. Pokud se mimofadnym prezkousenim zjisti neshoda skute¢ného
davkovani s davkovanim nastavenym, zajisti provozovatel sypace bezprostiedni sefizeni systému
davkovani a zaroven nové prezkouseni davkovani. Toto prezkouseni se povaZuje za opravné a jeho
naklady hradi provozovatel sypace, pokud dohoda zadavatele a dodavatele udrzby neurci jinak.
Pokud se mimoradnym prezkousenim zjisti shoda davkovani, je vysledek tohoto prezkouseni platny.

d) Prezkouseni skuteéného davkovani mlze provadét pouze osoba opravnéna k této Cinnosti dle
¢l. 3.2 téchto TP. Pfi pravidelném prezkouseni je uréeni konkrétni osoby, kterd prezkouseni provede,
v kompetenci provozovatele sypace. Uréeni konkrétni osoby, kterd provede mimoradné prezkouseni,
je v kompetenci zadavatele udrzby. Uréeni konkrétni osoby, ktera provede opravné prezkouseni, je
v kompetenci dodavatele udrzby.

e) Vysledek prezkouseni skute¢ného davkovani sypace je vidy stvrzen protokolem o prezkouseni
a shodé davkovani, ktery vystavi osoba dle pfedchoziho bodu, pficemz uvede podminky a parametry
prezkouseni a potvrdi nebo vyvrati shodu skute¢ného davkovani s davkovanim nastavenym. Vzor
protokolu je uveden v pfiloze €. 1 téchto TP.

f) Protokol dle predchoziho bodu zistava v platnosti nejdéle 1 rok ode dne provedeni prezkouseni.
Protokol pozbyva platnosti uplynutim 1 roku ode dne prezkouseni, anebo vydanim nového protokolu
pro dany sypac (nastavbu). Strana (zadavatel ¢i dodavatel Gdrzby), kterd prezkouseni zajistovala, ma
povinnost druhé strané (dodavateli ¢i zadavateli udrzby) bezplatné poskytnout kopii protokolu
o prezkouseni. Protokol o prezkouseni davkovani archivuje provozovatel sypace po dobu minimalné
2 let ode dne pozbyti jeho platnosti.

g) Provozovatel sypace odpovida za bezchybny funkcni stav sypace pred provedenim prezkouseni
jeho skutec¢ného davkovani, véetné nastaveni snimani rychlosti.
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h) Provozovatel sypace po celou dobu provozu sypace odpovida za shodu davkovani, a to zejména po
opravach sypace nebo jeho poskozenich.

3.2 Osoby provadéjici prezkouseni

Prezkouseni skuteéného davkovani mlze provadét spravce PK, dodavatel Udrzby nebo jimi povérena
osoba v souladu s pfislusnymi ustanovenimi téchto TP.

Osoba provadéjici prezkouseni skute¢ného ddvkovani odpovida za kvalitni a bezchybné provedeni
prezkouseni a podrobné sepsani protokolu o prezkouseni.

4 Provadéni prezkouseni davkovani

4.1 Zpusoby prezkouseni davkovani

K prezkouseni skutecného davkovani se pouZije jeden ze dvou definovanych zplsob(, a to bud
prezkouseni statické, nebo prezkouseni dynamické. Oba zplsoby prezkouseni jsou pro potfeby
stanoveni odchylek davkovani rovnocenné. Volba zplsobu pfi konkrétnim prezkouseni je na
prezkusujicim po dohodé s provozovatelem sypace podle podminek realizace prezkouseni.

4.1.1 Prezkouseni statické

Prezkouseni statické (oznaceni A) se provadi pfi stojicim sypaci naplnéném pouzivanym posypovym
materidlem pfi simulované rychlosti sypace, nastavené na ovlddacim panelu sypace. Pracovni
rychlost sypace je nulova.

Zjistuje se celkové mnoistvi zachyceného materialu za ¢as jeho zachytavani pro jednotliva zkusebni
nastaveni, postupné nastavovand na ovladacim panelu sypace v rozsahu dle ¢l. 4.2. Zachyceny
material neni rozmetadlem rozmetan, ale zachytavd se do zasobnik(l. Ze zachyceného celkového
mnozstvi se nasledné vypocltem stanovi skutecné davkovani a odchylka dle ¢l. 5, vyhodnoceni se
provede dle ¢l. 4.3. VSechny hodnoty se zaznamenaji do protokolu o prfezkouseni.

Pfezkouseni je zahajeno cca 10 sekund pred zacdtkem zachytdvani davkovaného materialu
a skonceno po skonceni zachytavani davkovaného materidlu. BEhem tohoto pfezkouseni je nutné
udrZovat rovnomérné otacky motoru pohanéjiciho sypac. Cas zachytavani ddvkovaného materialu se
pred zkouskou vypocita dle odst. 4.4.4 a béhem zkousky se zméfi stopkami.

Zkouska musi byt provedena v uzavieném prostoru vhodném pro toto pouziti. Teplota vzduchu musi
byt 15 °C 10 °C a musi byt uvedena v protokolu o prezkouseni.

Pro sypace se zvlhéovanim posypového materialu:

e Suchy (zrnity) posypovy material a zvlhéovaci roztok se museji béhem prezkouseni davkovat
soucasné, ale zachytdvat a méfit oddélené.

e Zvlhcovaci pomér (pevna : tekutd slozka) musi byt uveden v protokolu o prezkouseni;
prednostné se pouzivd pomeér 70 % hmot. pevné : 30 % hmot. tekuté slozky.

Pro sypace tekutého rozmrazovaciho materialu:

e Béhem zkousek musi byt zachytavan material za tryskami, rozmetadlem ¢i jinym zafizenim
pro rozhoz.

e Pokud sypa¢ nema rozmetadlo, ale trysky, tyto museji byt v ¢innosti.
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4.1.2 Prezkouseni dynamické

Prezkouseni dynamické (oznaceni B) se pouzije k prezkouseni skutecného davkovani sypace
s automatikou pfi jizdé sypace pracovni rychlosti.

Sypac naplnény posypovym materidlem a v ¢innosti musi ujet konstantni rychlosti urcitou drahu pfi
nastavené davce a Sifce posypu na ovladacim panelu sypace pro definované zkusebni nastaveni.
Davkovany materidl neni rozmetadlem rozmetdn. Zachytdvd se do zdsobniku na délkové
definovaném useku (bazi) postupné pro jednotlivd zkusebni nastaveni dle ¢l. 4.2, nastavovana na
ovladacim panelu sypace. Z kazdého zachyceného celkového mnozstvi se ndsledné stanovi skutecné
davkovani a odchylka dle ¢l. 5, vyhodnoceni se provede dle ¢l. 4.3. VSechny hodnoty se zaznamenaiji
do protokolu o prezkouseni.

Pti prezkouseni davkovani se musi vyloucit zacatek a konec davkovani, kdy davkovac sypace pracuje
v pfechodném stavu. Sypa¢ musi byt spustén 50 m pred zapocetim zachytdvani materidlu; nejméné
30 m pred zapocetim zachytdvani posypového materialu musi dosdhnout konstantni rychlosti, kterou
musi udrzovat po celou dobu zachytavani materialu.

Pfi pfezkouseni se s ddvkovanim posypového materidlu zacéne ve vzdalenosti cca 30 m pred zacatkem
baze. Pfi prljezdu zacatkem baze zaéne zachytavani davkovaného materidlu a pti prijezdu koncem
baze zachytavani skondi pfi nepreruseném davkovani sypace, poté skonci i dadvkovani posypového
materialu.

Celd délka zkusebni trasy musi umoznovat zrychleni, plynulou konstantni jizdu v oblasti méreni
a zpomaleni, vSe v pfimé linii a bezpecné.

Povétrnostni podminky pfi provadéni prezkouseni je nutné uvést do protokolu o prezkouseni.
Dynamické prezkouseni je mozné provadét pouze za suchého pocasi (tj. bez zjevného desté, mlhy,
snéhu nebo jinych atmosférickych srazek). Teplota vzduchu musi byt 15 °C +10 °C. Zkusebni plocha
musi byt viditelné sucha a viditelné nenamrzIa.

4.2 ZkusSebni nastaveni

PFezkouseni musi byt provedeno ve viech zkugebnich nastavenich dle normy CSN P CEN/TS 15597-2
(viz kapitolu 4.2.1) — jednad se o tzv. standardni prezkouseni. Pokud od data standardniho prezkouseni
neuplynuly vice nez 3 roky, je mozné dalsi pfezkouseni provést pouze ve zkuSebnich nastavenich
stanovenych v kapitole 4.2.2 — jedna se o tzv. obnovovaci prezkouseni.

Mimoradné prezkouseni dle bodu 3.1 téchto TP se provadi ve stejnych zkusebnich nastavenich,
v jakych bylo provedeno posledni platné pravidelné prezkouseni pfed timto mimoradnym
prezkousenim.

Pokud se provadi prezkousSeni posypu zrnitym materidlem se zkrapénim, zvlhéovaci pomér pevné
a tekuté slozky je nastaven dle provozni praxe daného sypace (typicky 70:30).

V ptipadé, Ze nékteré z nize uvedenych zkuSebnich nastaveni neni moZné na zkouseném sypaci
nastavit (v kterémkoli z poZadovanych parametri), pouZije se pro dané zkusebni nastaveni nejblizsi
mozné nastaveni parametrd. Napfiklad pokud se ma prezkouseni provést pfi rychlosti 80 km/h, ale
maximalni pracovni rychlost sypace je 60 km/h, pouZije se rychlost 60 km/h.
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4.2.1 ZkuSebni nastaveni pri standardnim prezkouseni

Dle €SN P CEN/TS 15597-2 jsou sypace rozdéleny do typt dle nasledujicich dvou tabulek.

Sypace pro zrnité rozmrazovaci materidly (pfip. zrnité materialy se zkrapénim):

Typ Sitka posypu Davka pf)zsypu Rychlost v_clazidla Maximalni m_rlloistvi
[m] [g.m™] [km.h™] [kg.min™]
A 1az6 5az 30 5az40 120
B 2az8 5az30 5az60 240
C 3az12 5az30 5a7 80 300

Sypace pro tekuté rozmrazovaci materialy:

Typ Sitka posypu Sitka stopy | Davka posypu Rychlost v_?zidla Max. mno_ilstvi
[m] [m] [g.m™] [km.h™] [kg.min™]
A laz6 1 10az 40 5az40 160
B 3,75az 11,25 3,75 10az70 5az80 750
C 3azl2 1 10az70 5az80 750

Zkudebni nastaveni (nastaveni posypovych parametr(l) pro prezkouseni stanovuje CSN P CEN/TS

15597-2:

Nastaveni parametrl posypu pro sypace typu A pro zrnité chemické posypové materialy:

« Davka posypu Sitka posypu Rychlost vozidla | Teoreticky vykon

C. -2 -1 . -1
[g.m™] [m] [km.h™] [kg.min™]

1 5 6 20 10

2 10 3 20 10

3 20 3 20 20

4 10 6 40 40

5 30 6 40 120

Nastaveni parametrl posypu pro sypace typu B pro zrnité chemické posypové materidly:

. Davka posypu Sitka posypu Rychlost vozidla Teoreticky vykon

C. 2 1 .1
[g.m™] [m] [km.h™] [kg.min™]

1 10 6 10 10

2 30 2 10 10

3 20 4 20 27

4 10 8 60 80

5 20 8 60 160

6 30 8 60 240

Nastaveni parametrd posypu pro sypace typu C pro zrnité chemické posypové materialy:

. Davka posypu Sitka posypu Rychlost vozidla | Teoreticky vykon

C. -2 -1 . -1
[g.m™] [m] [km.h] [kg.min™]

1 10 6 10 10

2 30 3 10 15

3 10 8 30 40

4 30 6 30 90

5 20 12 60 240

6 30 12 50 300
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Nastaveni parametrl posypu pro sypace typu A pro tekuté chemické posypové materidly:

. Davka roztoku Sitka posypu Rychlost vozidla | Teoreticky vykon

C. 2 1 .1
[g.m™] [m] [km.h™] [kg.min™]

1 10 2 20 6,7

2 40 2 40 53,3

3 10 4 10 6,7

4 30 4 40 80

5 10 6 20 20

6 40 6 40 160

Nastaveni parametrl posypu pro sypace typu B pro tekuté chemické posypové materialy:

. Davka roztoku Sitka posypu Rychlost vozidla | Teoreticky vykon

C. 2 1 .1
[g.m™] [m] [km.h™] [kg.min™]

1 20 3,75 20 25

2 70 3,75 50 218,8

3 10 7,5 10 12,5

4 70 7,5 80 700

5 10 11,25 20 37,5

6 50 11,25 80 750

Nastaveni parametri posypu pro sypace typu C pro tekuté chemické posypové materialy:

. Davka roztoku Sitka posypu Rychlost vozidla | Teoreticky vykon

C. -2 1 . 1
[g.m™] [m] [km.h™] [kg.min™]

1 20 4 20 26,7

2 70 4 50 233,3

3 10 8 10 13,3

4 70 8 80 746,7

5 10 12 20 40

6 50 12 70 700

4.2.2 ZkuSebni nastaveni pfi obnovovacim prezkouseni

ZkuSebni nastaveni ZN1:
Sitka posypu [m]

Dévka [g.m™]

Zvlh¢ovaci pomér [-]

Rychlost posypu [km.h-1]

ZkuSebni nastaveni ZN2:
Sitka posypu [m]

Dévka [g.m™]

Zvlh¢ovaci pomér [-]

Rychlost posypu [km.h-1]

dle provozni praxe (typicky 70:30)

nejcastéji pouzivana hodnota (typicky 20)

dle provozni praxe (typicky 70:30)

nejcastéjsi pojezdova rychlost pfi provadéni posypu

nejcastéji pouzivana hodnota (typicky 3,5)

nejcastéjsi pojezdova rychlost pfi provadéni posypu
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Zkusebni nastaveni ZN3:

Sitka posypu [m] nejvyssi pouzivana hodnota (typicky 7)

Dévka [g.m?] nejvyssi pouzivana hodnota (typicky 40)

Zvlh¢ovaci pomér [-] dle provozni praxe (typicky 70:30)

Rychlost posypu [km.h-1] nejcastéjsi pojezdova rychlost pfi provadéni posypu

4.3 Pripustné odchylky davkovani

Technické podminky stanovi maximalni ptipustné odchylky (tzv. limitni) skute¢ného davkovani od
davkovani nastaveného. Pokud se prezkousenim zjisti ve vSech zkuSebnich nastavenich odchylky nizsi
nez limitni, protokol o prezkouseni potvrdi shodu skute¢ného davkovani s davkovanim nastavenym.
Pokud se prezkousenim alespon vjednom zkuSebnim nastaveni zjisti odchylka vétsi nez limitni,
protokol o pfezkouseni potvrdi neshodu ddvkovani.

e Maximalni pfipustna odchylka mezi teoreticky spoc¢tenou davkou a skutecnou davkou pfi
prezkouseni musi byt mensi nez +6 % hmotnostnich. Odchylka plati pro suchy (zrnity)
posypovy material, pro zvlh¢ovaci tekuty material i pro samostatny rozmrazovaci roztok.

e Chyba podilu v celkovém mnoiZstvi mezi pevnou a tekutou slozkou pti pouziti zvlhéovaného
posypového materidlu musi byt mensi nez 7 % hmotnostnich.

4.4 Dalsi pozadavky pro prezkouseni davkovani

Zachytdavani zrnitého materialu a zvlhéovaciho roztoku se pfti prezkouseni provadi soubézné, avsak do
samostatnych zasobnik( (pro zrnity materidl a pro zvihéovaci roztok).

Pro prfezkouseni se nestanovuje jednotna metoda zachytdvani davkovaného materiadlu ani jednotna
konstrukce zachytdvacich zafizeni. Metoda i zafizeni vSak musi zabezpecit zachyceni veskerého
méreného posypového materidlu (bez uletu, Ukapl a dalSich ztrat).

4.4.1 Posypové materidly

PFi prezkouseni se poutziji takové posypové materidly, které budou nebo byvaji standardné pouzivany
pro posyp Vv testovanych sypacich. Suchy zrnity chemicky posypovy material musi z hlediska
kvalitativniho vyhovovat zejména granulometrickym sloZzenim. Zvlhéovaci nebo rozmrazovaci roztok
musi z hlediska kvalitativniho vyhovovat zejména koncentraci a sloZzenim.

Do zasobnikl sypaCe se posypové materidly nalozi (naplni) bezprostfedné pred provedenim
prezkouseni skute¢ného davkovani. Minimalni mnoZstvi posypového materidlu v zdsobnicich sypace
pfi prezkouseni se stanovuje vyskou hladiny v zasobniku. Pfi provadéni prezkouseni nesmi klesnout
zaplnéni zadného ze zasobnikd s testovanym posypovym materidlem pod 1/3 vysky zasobniku. Nizky
stav posypového materidlu mlze negativné ovlivnit prfesnost prezkouseni.

4.4.2 Cyklus prezkouseni

Prezkouseni se pfi kazdém zkusSebnim nastaveni dle ¢l. 4.2 provede minimdalné dvakrat po sobé.
Pokud se alesponi v jednom ze dvou prezkouseni zjisti odchylka ddvkovani nebo podilu mezi pevnou
a tekutou slozkou vétsi nez limitni, provede se treti prezkouseni.

Pokud ani treti prezkouseni daného zkusebniho nastaveni nevyhovi limitnim odchylkam, vysledkem
prezkouseni bude shledani neshody davkovani. Pokud tfeti prezkouseni vyhovi limitnim odchylkdm,
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sypacC pro toto zkuSebni nastaveni vyhovi. Kone¢nym vysledkem prezkouseni tohoto zkusebniho
davkovani je primér dvou vyhovujicich pfezkouseni.

Béhem provadéni prezkouseni vybraného zkusebniho nastaveni je zakdzano upravovat puvodni
kalibraci stroje — kazda kalibrace znamena zruseni aktualné provddéného prezkouseni.
4.4.3 Délka baze-L[m]

Baze je presné délkové zméreny zkuSebni uUsek vroviné. Délka pro prezkouseni ddvkovani se
stanovuje s toleranci +1 %. Zacatek a konec zkuSebni baze musi byt zfetelné oznacen. Méfidlo, s nimz
se stanovuje délka baze, musi byt kalibrovano; kalibrace se doklada platnym kalibracnim listem.

e Pro prezkouseni statické je cas zachytdvani vypocitan zteoreticky ujeté délky 200 m
a zvolené simulované rychlosti (viz 4.4.4).
e Pro prezkouseni dynamické je délka baze stanovena na 200 m.

4.4.4 Cas zachytavani davkovaného materialu —t [s]

Cas zachytdvani ddvkovaného materidlu béhem statického pFezkoudeni se vypocte podle dale
uvedeného vypoctu a méti se stopkami s rozliSenim nejméné desetin sekundy. Stopky museji byt
kalibrovany; kalibrace se doklada platnym kalibra¢nim listem.

L

t=-.3,6

v
t = ¢as zachytdvdni posypového materidlu [s]
L = délka bdze [m]

v = simulovand rychlost [km.h™]

4.4.5 Hmotnost celkového mnoiZstvi zachyceného materialu — m [g]

Zachyceny materidl (celkové mnoiZstvi) se zvaii s presnosti +1%. Vaha musi byt kalibrovana;
kalibrace se doklada platnym kalibracnim listem.

5 Skutecna davka a odchylka

Skute¢nda davka du [g.m™] nebo dg [g.m™] se stanovi vypoctem. Index A a B rozliuje davky pfi
prezkouseni A (staticka zkouska, pfi simulované rychlosti) a pfi prezkouseni B (dynamicka zkouska, pfi
pracovni rychlosti), index i potom poradové Cislo méreni pro identifikaci.

5.1 Vypocet skutecné davky —d [g.m-2]

Skutecna davka pfi prezkouseni statickém:

d, = skutecnd ddvka [g.m?]

m = celkové mnoZstvi [g]

vs = simulovand rychlost [km.h™]

t = ¢as zachytdvadni posypového materidlu [s]

b = nastavenda Sirka posypu [m]
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Skutecéna davka pfti prezkouseni dynamickém:

do = m
B Lb

ds = skutecnd ddvka [g.m™]

m = celkové mnoZstvi [g]

L = délka bdze [m]

b = nastavend Sirka posypu [m]

5.2 Vypocet teoretického celkového mnoizstvi — M [g]

Teoretické celkové mnoiZstvi pro statickou zkousku:

D.vg.t.b
Ma = —3%

M, = teoretické celkové mnoZstvi [g]

D = nastavend ddvka [g.m]

v, = simulovand rychlost [km.h™]

t = ¢as zachytdvdni posypového materidlu [s]

b = nastavend Sirka posypu [m]

Teoretické celkové mnoZstvi pro dynamickou zkousku:
Mg = D.L.b

Myj = teoretické celkové mnoZstvi [g]

D = nastavend ddvka [g.m™]

L = délka bdze [m]

b = nastavend Sirka posypu [m]

5.3 Stanoveni odchylky — W [%]

Ze skutecné davky a nastavené (teoretické) davky se stanovi odchylka:
Py =100 — (%.100)

W, = odchylka ddvky [%]

d = skuteénd ddvka [g.m™]

D = nastavend ddvka [g.m™]
Nebo z celkového mnozstvi m zjisténého vazenim zachyceného materidlu a teoretického celkového
mnozstvi M zjisténého vypocétem se stanovi odchylka:

P = 100 — (3-.100)

W,, = odchylka celkového mnoZstvi [%]
m = celkové mnoZstvi [g]

M = teoretické celkové mnoZstvi [g]
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Odchylka vypoctena z celkového mnozstvi ¥,, nebo z davky ¥, je shodna.

5.4 Odchylka podilu v celkovém mnozstvi mezi pevnou a tekutou slozkou — Wp [%
hmot.]

Ze zvlh¢ovaciho poméru p, nastaveného na ovladacim panelu sypace a skutecného zvlhc¢ovaciho
poméru p, vypocitaného z celkového mnozstvi zrnitého posypového materiadlu a celkového mnoZstvi
zvlhéovaciho roztoku se stanovi odchylka podilu v celkovém mnoZstvi.

Nastaveny zvlhéovaci pomér:

Pn = My
p. = nastaveny zvlih¢ovaci pomér [-]
M5 = nastaveny hmotnostni podil zrnitého posypového materidlu [% hmot.]

My = nastaveny hmotnostni podil zvlhc¢ovaciho roztoku [% hmot.]

Skutecny zvlhéovaci pomér:
mp
br = m_R
pr = skutecny zvlhcovaci pomér [-]
mP = celkové mnoZstvi zrnitého posypového materidlu [g]

mR = celkové mnoZstvi zvih¢ovaciho roztoku [g]

Odchylka podilu v celkovém mnozstvi mezi pevnou a tekutou sloZzkou:
Y, =100 — (P_r 100)
Pn

Wp = odchylka podilu v celkovém mnoZstvi mezi pevnou a tekutou sloZkou [%]

6 Prechodna ustanoveni
Na sypacich, které budou provozovany po vstoupeni téchto TP do ucinnosti a na které se vztahuji tyto

TP, musi byt prezkouseni davkovani a pripadné sefizeni davkovani v souladu s témito TP provedeno
nejpozdéji do 15. listopadu 2015.
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Priloha 1 Priklad protokolu o prezkouseni

Pfezkouseni provedla osoba:

Pracovnici:

Datum prezkouseni:

Organizace pouZivajici sypac k zimni udrzbé PK:
Protokol o vysledku pFezkouseni skutecného davkovani sypace chemického materialu s automatikou davkovani

Vyrobce sypace nebo sypacové nastavby: Typ sypace nebo sypac. nastavby:

Vyrobni ¢islo sypace nebo nastavby / rok vyroby: /

Délka zkuSebni baze [m]:

Druh pouZitého posypového materialu:
Druh pouZzitého zvihéovaciho materialu:

Zvlhéovaci pomér: Povétrnostni podminky:

Vyrobce a typ véhy / nejmensi dilek stupnice: Cislo kalibr. listu vahy:

pracovni / simulovana (podtrhnout)

Rychlost pfi pfezkouseni davkovani [km.h™]:
PRIKLADY TABULEK:

Zrnity material / rozmrazovaci roztok:

gislo zkusebni nastaveni celkové teore;qlﬂlzgsctilikove odchylka pfipustna )
P sitka davka rychlost | mnoZstvi zachyceného . davkovani odchylka HODNOCENI
méfeni 55 ) materialu [g] zachy(_:eneho (%] (%] »
[m] [9-m*] | [km.h7] materialu [g]
1
2
az i
*) uvede se slovné: vyhovuje, nebo nevyhovuje
Zvlh&ovaci roztok:
zkugebni nastaveni . teoretické celkové o . )
gislo | Ccelkove mnozstvi odchylka | pripustna |5 pNoCEN
P sitka davka rychlost | mnoZstvi zachyceného h “h davkovani odchylka *
merent 2 1 materialu [g] zachyceneno [%] [%] )
[m] [g.m*] | [km.h7] 9 materialu [g] >
1
2
az i
*) uvede se slovné: vyhovuje, nebo nevyhovuje
Odchylka podilu v celkovém mnoZstvi mezi pevnou a tekutou slozkou:
pripustna
- Avihtovaci zvihéovaci zvihdovaci Odf:ﬁ,’l'ﬁa odchylka
mater?lél material o pomét . e pomél: . \Y czlkovém pOdI’lU’
&islo zrnity : zvlhEovaci zrnity : zvlh€ovaci mnozstvi \Y celk9vem HODNOCENI
meéfeni mnozstvi )
celkové celkové
mnozstvi mnozstvi - v o o
zachyceného zachyceného skutecny nastaveny (%] (%]
materialu [g] materialu [g]
1
2
az i

*) uvede se slovné: vyhovuje, nebo nevyhovuje

Dle vysledkl pfezkouseni davkovani je skuteéné davkovani shodné/neshodné (nevhodné Skrtnout) s davkovanim nastavenym.
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